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1. วัตถุประสงค 
 8เพื่อใชเปนแนวทางในการช้ีบงและสอบกลับผลิตภัณฑ ในการสรางตนแบบ  

 
2. ขอบเขต 

  ครอบคลุมท้ังช้ินสวนและวตัถุดิบท่ีนํามาใชในการสรางตนแบบ ในโรงปฏิบัติการวิจัยและพัฒนา สทป. 
 

3. นิยาม/ คํายอ 

3.1 การชี้บงผลิตภณัฑ หมายถึง การระบุความแตกตางของช้ินสวนหรือวัสดุโดยบอกใหรูวาช้ินสวนและ
วัสดุนั้นคืออะไร 

3.2 การสอบกลับผลิตภณัฑ  หมายถึง การตรวจสอบขอมูลยอนหลังเพื่อใหทราบวาช้ินสวนยอยที่ประกอบ
เปนผลิตภัณฑข้ันสุดทาย ผลิตโดยผูผลิตช้ินสวนรายใด ผลิตในล็อตใด และสงเขาพืน้ท่ีตรวจรับเม่ือไร 
ถูกสงเขากระบวนการสรางตนแบบหรือโรงประกอบเม่ือไร เปนตน 
ผูผลิตชิ้นสวนใหกับโรงปฏิบัติการตองมีขีดความสามารถในการสอบกลับผลิตภัณฑไดเชนเดยีวกัน 

3.3 Cross Functional Team (สายงานควบคุมคุณภาพ, สายงานควบคุมการผลิต…) หมายถึง คณะทํางานท่ี
ประกอบดวยสมาชิกจากหนวยงานตางๆ ท่ีรวมกันกําหนดวิธีการชี้บงและสอบกลับผลิตภัณฑ 
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4. แผนผังกระบวนการ 
       

No. Incharge Process Flow Related document

1
Crossed Functional 

Team

2 UPD

3 UPD

4
ผูผลติชิน้สวนและ

โรงปฏิบตักิาร

5 ผูผลติชิน้สวน

6

สวนงานตรวจรบั

และสวนงานควบคมุ

คณุภาพ

ระเบยีบปฏิบตังิานเรือ่ง 

Receiving Material

7 สวนงานจัดเกบ็

8 สวนงานสรางตนแบบ

9 สวนงานสรางตนแบบ

10

สวนงานสราง

ตนแบบและสวน

งานควบคมุคณุภาพ

ระเบยีบปฏิบตังิานเรือ่ง 

Quality Control

11

สวนงานสราง

ตนแบบและสวน

งานควบคมุคณุภาพ

โรงปฏิบตักิาร

12 สวนงานสรางตนแบบ

กาํหนดวิธีการชี้บงและสอบกลบัผลิตภณัฑ

แจงผู ผลิตชิน้สวน

จัดเตรียมการชี้บงและสอบกลบัตามวิธีการที่กาํหนด และบริหาร
จัดการวตัถุดิบ ชิ้นสวนยอย และงานจางวจิัยตามหลัก FIFO

จัดสงวตัถุดิบ/ ชิน้สวน/ งานจางวิจยัเข า
พื้นทีต่รวจรับ

ตรวจรับชิ้นสวนและเกบ็บนัทกึคุณภาพ

จัดเกบ็ชิน้สวนและวตัถุดิบตาหลกั FIFO

ดําเนินการสราง
ต นแบบ

จัดเกบ็บนัทึกคุณภาพเพือ่
การสอบกลบั

จัดเกบ็/ ดูแลรกัษาฐานข อมูลการสอบกลบั

กาํหนดรหัส/หมายเลขผลิตภณัฑ

กาํหนดแผนการสรางต นแบบ และหมายเลข
ประจําตวั (Serial No) ของผลิตภณัฑต นแบบ

เบิกชิ้นสวนและวตัถุดิบเข าสูกระบวนการสรางต นแบบ

ดําเนินการตรวจสอบ
ต นแบบ
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5. กระบวนการ/วิธีการปฏิบัตงิาน 
5.1 Cross Functional Team กําหนดวิธีการชี้บงและสอบกลับผลิตภัณฑ ในการชี้บงผลิตภัณฑใหใช ช่ือ

ช้ินสวน (Part Name), หมายเลขช้ินสวน (Part Number), หมายเลขรุน (Lot Number) และ/หรือ หมายเลข
ประจําตัว (Serial Number) ในการชี้บง   

5.2 UPD เปนหนวยงานที่กําหนดช่ือ, หมายเลข, หมายเลขรุนของผลิตภัณฑตนแบบ และช้ีแจงวิธีการและ
รายละเอียดในการชี้บงผลิตภัณฑท่ีจะสงมอบ ใหผูผลิตช้ินสวน/ ผูสงมอบนําไปปฏิบัติ โดยผูผลิตช้ินสวน
จะตองระบุขอมูลในการช้ีบงผลิตภัณฑ (ตามขอ 5.1) ลงในสลาก แลวติดท่ีตัวผลิตภัณฑหรือบรรจุภัณฑ 

5.3 ผูผลิตช้ินสวนและโรงปฏิบัติการ (สทป) ดําเนินการเตรียมระบบและอุปกรณในการชี้บงและสอบกลับ 
(ตัวอยางเชน สตอกการด, ใบเบิกช้ินสวน, ใบรายการตรวจรับช้ินสวน, แบบบันทึกขอมูลการตรวจสอบใน
กระบวนการสรางตนแบบ, เคร่ืองประทับหมายเลขบนช้ินสวนโลหะ เปนตน) 

5.4 เม่ือผูผลิตช้ินสวนทําการสงมอบช้ินสวนและวัตถุดิบมาท่ีพื้นท่ีตรวจรับ จะตองสงมอบช้ินสวนท่ีติดสลากระบุ
ขอมูลในการช้ีบงผลิตภัณฑ พรอมกับใบรับรองการตรวจสอบ (Certificate) และใบกํากับการนําสงช้ินสวน/ วัตถุดิบ 
(ซ่ึงจะแสดง ล็อตท่ีผลิตหรือหมายเลขรุน (Lot Number), วันท่ีท่ีผลิต, วันท่ีจัดสง, จํานวนช้ิน หรือ ปริมาณ น้ําหนัก, 
ช่ือชิ้นสวน (Part Name), หมายเลขชิ้นสวน (Part Number), และ/หรือ หมายเลขประจําตัว (Serial Number) เปนตน) 

5.5 สวนงานตรวจรับและสวนงานควบคุมคุณภาพโรงปฏิบัติการ ทําการตรวจรับช้ินสวนตามแผนควบคุมคุณภาพเร่ือง
การตรวจรับช้ินสวน แลวจัดเก็บหลักฐาน คือ ใบรายการตรวจสอบความถูกตองช้ินสวน ใบรายการตรวจรับ
ช้ินสวน ใบรับรองการตรวจสอบ (Certificate) และใบกํากับการนําสงช้ินสวน/ วัตถุดิบ เพื่อใชเปนขอมูลในการ
สอบกลับของช้ินสวน เชน จาก Part Number และ Lot Number/ Serial Number จะสามารถนําไปสืบคนประวัติของ
ช้ินสวน ช่ือผูผลิต วันท่ีผลิต วันรับของ ผลการตรวจรับ จํานวนท้ังหมด ฯลฯ ไดท่ีหนวยงานตรวจรับ 

5.6 สวนงานจัดเก็บ นําช้ินสวนและวัตถุดิบเขาเก็บในโรงเก็บและท่ีจัดเก็บ ตามหลัก FIFO จัดทําสตอกการดท่ีระบุ
ขอมูลในการช้ีบงผลิตภัณฑและปริมาณคงเหลือ (โดยเฉพาะชิ้นสวนท่ีติดสลากท่ีบรรจุภัณฑโดยไมไดติดสลาก
ท่ีตัวผลิตภัณฑ แลวมีการยายการเก็บไปไวในภาชนะบรรจุอันอ่ืน จะตองทําสลากช้ีบงติดท่ีภาชนะบรรจุดวย) 

5.7 เม่ือมีความตองการสรางผลิตภัณฑตนแบบ สวนงานสรางตนแบบโรงปฏิบัติการจะกําหนดแผนการสราง
ตนแบบและหมายเลขประจําตัวของผลิตภัณฑตนแบบ 

5.8 สวนงานสรางตนแบบตองการใชงานช้ินสวน จะสงใบเบิกมาที่สวนงานจัดเก็บเพื่อขอเบิกวัตถุดิบ ช้ิน
สวนยอย หรืองานจางวจิัย สวนงานจัดเก็บจะตองกรอกรายละเอียดขอมูลในการช้ีบงผลิตภัณฑ (Part 
Name, Part Number, Lot Number/ Serial Number) ของช้ินสวนลงในใบเบิก และแนบสําเนาใบเบิกไป
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พรอมกับช้ินสวนท่ีจะสงมอบใหแกสวนงานสรางตนแบบ เพื่อนําช้ินสวนและวัตถุดบิท่ีถูกเบิกใช เขาสู
กระบวนการสรางตนแบบหรือโรงประกอบ ตามหลัก FIFO 

สวนงานจดัเกบ็ จะจดัเก็บตนฉบับใบเบิกไว  เพื่อใชเปนขอมูลในการสอบกลับของช้ินสวน เชน จาก 
Part Number และ Lot Number/ Serial Number จะสามารถนําไปสืบคนท่ีสวนงานจดัเก็บไดวา ถูกเบิกไป
สรางผลิตภัณฑช้ินใด/ Serial Number ใด 

5.9 สวนงานสรางตนแบบและสวนงานควบคุมคุณภาพโรงปฏิบัติการ เปนผูบันทึกขอมูลการสรางตนแบบและ
การตรวจสอบในข้ันตอนตางๆของการสรางตนแบบ ลงใน”แบบบันทึกขอมูลการตรวจสอบใน
กระบวนการสรางตนแบบ” และทําการเกบ็ขอมูลการสอบกลับ ณ สถานีทํางานตางๆ โดยนําสําเนาใบเบิก
ทุกใบ ท่ีมาพรอมกับช้ินสวนตางๆท่ีใชในการสรางตนแบบ มาแนบหลังของ ”แบบบันทึกขอมูลการ
ตรวจสอบในกระบวนการสรางตนแบบ”  

5.10 ท่ีสถานีทํางานสุดทาย สวนงานควบคุมคุณภาพจะจัดเก็บ ”แบบบันทึกขอมูลการตรวจสอบใน
กระบวนการสรางตนแบบ” พรอมท้ังสําเนาใบเบิกช้ินสวนท่ีแนบไว เพือ่ใชเปนขอมูลในการสอบกลับของ
ช้ินสวนท่ีนํามาสรางเปนผลิตภัณฑข้ันสุดทาย เชน จาก รหัส/หมายเลขประจําตัว (Serial Number) ของ
ผลิตภัณฑข้ันสุดทาย จะสามารถนําไปสืบคนท่ีสวนงานควบคุมคุณภาพไดวา ผลิตภัณฑช้ินนัน้ประกอบ
ข้ึนมาจากช้ินสวนตางๆท่ีมี Part Number และ Lot Number/ Serial Number ใด ดวยขอมูลจากสําเนาใบเบิก 

5.11 ผูรับผิดชอบการวางแผนการสรางตนแบบของสวนงานสรางตนแบบโรงปฏิบัติการ เปนผูจัดเก็บ/ดูแล
รักษาระบบฐานขอมูลการสอบกลับ ในการสอบกลับจะสามารถทําไดจากการสืบคนขอมูลในการสอบ
กลับท่ีหนวยงานตางๆ เชน หากพบผลิตภณัฑท่ีมีขอบกพรอง สามารถตรวจเช็ครหสั/หมายเลขประจําตัว 
(Serial Number) ท่ีตัวผลิตภัณฑ แลวทําการสอบกลับท่ีสวนงานสรางตนแบบ จากบัญชีรายการผลิตภัณฑฯ 
ไดวา สรางท่ีโรงปฏิบัติการใด เม่ือใด และสามารถนําหมายเลขประจําตัวผลิตภัณฑ ไปทําการสอบกลับท่ี
สวนงานควบคุมคุณภาพ จากสําเนาใบเบิกช้ินสวน ไดวา ผลิตภัณฑช้ินนั้นประกอบข้ึนมาจากช้ินสวนตางๆ
ท่ีมี Part Number และ Lot Number/ Serial Number ใด หากวเิคราะหแลวพบวาปญหามาจากช้ินสวนใด
และตองการรายละเอียดของชิ้นสวนนัน้ สามารถนํา Lot Number/ Serial Number ของช้ินสวนนัน้ไปทํา
การสอบกลับท่ีสวนงานตรวจรับ จากใบรายการตรวจรับช้ินสวน,ใบรับรองการตรวจสอบ 
(Certificate)และใบกํากับการนําสงช้ินสวน/ วัตถุดิบได เชน ช่ือผูผลิต วันท่ีผลิต วันรับของ ผลการตรวจรับ 
ฯลฯ รวมท้ังสอบกลับไดวา ช้ินสวน Lot Number/ Serial Number นัน้ ถูกเบิกไปสรางผลิตภัณฑช้ินใด/ 
Serial Number ใดบาง จากตนฉบับใบเบิก 
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6. บันทึก 
รหัส ชื่อบันทึก เก็บรักษาโดย 

ระยะเวลาขั้นตํ่า 
ในการเก็บรักษา 

- - - - 
 

7. เอกสารอางอิง 
7.1 ระเบียบปฏิบัตงิาน Receiving Material DTI-00-G-QSD-WP-008 
7.2 ระเบียบปฏิบัตงิาน Quality Control  DTI-00-G-QSD-WP-004 
7.3 แผนควบคุม(Control Plan) เร่ืองการตรวจรับช้ินสวน 
7.4 แผนควบคุม(Control Plan) เกี่ยวกับกระบวนการตางๆในการสรางตนแบบ เชน การประกอบรวม, การพน

สีจรวด เปนตน 

8. ภาคผนวก/เอกสารท่ีแนบ 
- 
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